RACCORDI ANSI

:0: stylflange



CURVE ANSI (R = 1,5D)

stylflange

0o
NoX
0o°

CURVE LONG RADIUS - ANSIB 16.9

1127 213 762 381 | 476 | 159 | 2,77 0,041 0077 373 0,05 0,10
34" 267 | 572 286 429 11,1 287 0,041 0077 391 005 0,104
1" 334 762 381 556 222 338 0,080 0,17 @ 455 0,12 0,25
11/ 422 952 47,6 698 254 35 012 025 48 017 035
11/27 483 1143 572 826 286 368 02 04 508 025 050
2" | 603 1524 | 762 1064 349 | 391 035 | 07 | 55 | 045 095
21/2" 73 1905 952 1318 444 516 065 135 701 09 @ 180
3" 889 2286 1143 1588 508 @ 549 11 22 7,62 145 290
31/27 1016 266,7 1334 1842 572 574 155 315 808 205 410
4" 1143 3048 1524 2096 635 602 205 41 85 @ 275 550
57 1413 381 1905 2619 794 655 335 67 | 952 47 | 9,40
6" | 1683 | 457,2 | 2286 | 3127 | 952 | 711 | 55 1M1 1097 8 16,0
8" 2191 6096 3048 4143 127 818 108 215 127 | 16 | 320
10" | 273 | 762 | 381 |517,5| 1588 | 927 | 188 | 395 | 127 | 255 | 51,0
12" 13238 9144 4572 6191 1905 952 @ 282 5,5 127 | 368 | 735
14" | 355,6 10668 5334 7112 2222 952 36 72 127 46 920
16" 4064 12192 6096 8128 254 @ 952 47,2 945 127 @ 612 | 122
18" | 4572 13716 6858 9144 2858 952 599 119 127 789 @ 157
20" | 508 | 1524 | 762 1016 3175 952 735 | 147 127 | 971 | 194
22" | 5588 16764 8382 11176 3429 952 889 178 127 118 @ 236
24" 6096 18288 9144 12192 381 952 106 212 127 141 @ 282
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RIDUZIONI CONCENTRICHE ED ECCENTRICHE

stylflange

0o
NoX
0o°

ANSI B 16.9

3ax1/2” 267 213 287 277 391 373 38 | 006 0,10
1x1/2" 334 | 21,3 | 338 | 2,77 | 455 | 373 | 51 | 0,13 | 0,16
1x3/4” 334 | 267 338 | 287 | 455 391 51 | 0,13 | 0,16

11/6x1/2" | 422 21,3 | 356 | 2,77 | 485 373 | 51 017 023

11/6x3/4" | 422 26,7 | 356 287 485 391 51 | 017 0,23

11/6x1” | 422 | 334 356 | 338 | 485 45 | 51 017 023

11/2x1/2" | 483 213 | 3,68 | 277 508 | 373 | 64 026 | 0,34

11/2x3/4" | 483 26,7 3,68 | 287 508 | 391 | 64 026 034

11/2x1” | 483 | 334 | 3,68 | 338 | 508 455 | 64 | 026 034

11/2x11/64” 483 @ 422 368 356 508 485 64 | 026 034
2x1/2" 603 | 21,3 391 | 277 | 554 373 | 76 | 041 | 0,57
2x3/4" 603 | 267 | 391 | 287 | 55 391 76 | 041 @ 057

2x1” 60,3 | 334 391 338 554 455 | 76 | 041 | 057

2x11/6” | 603 | 422 | 391 356 554 485 76 | 041 @ 0,57

2x11/2” | 603 | 483 | 391 | 3,68 | 554 | 508 | 76 | 041 @ 0,57

21/2x1” 73 [ 334 [ 516 | 338 | 7,01 | 455 | 89 | 0,77 | 1,01

21/2x11/6” 73 | 422 | 516 | 356 7,01 485 | 89 | 0,77 | 1,01
21/2x11/2” | 73 | 483 | 516 | 368 | 7,01 508 89 | 077 1,01
21/2x2" 73 | 603 | 516 391 701 | 55 | 89 | 0,77 @ 1,01
3x1” 889 | 334 | 549 | 338 | 7,62 | 455 | 89 1 1,36
3x11/6” | 889 422 549 | 356 | 7,62 485 @ 89 1 1,36
Ix11/27 | 889 | 483 | 549 3468 762 508 89 1 1,36

1

1

3x2" 889 | 60,3 | 549 | 391 | 762 | 554 | 89 1,36
3x21/2” | 889 | 73 | 549 516 | 762 701 89 1,36
31/2x11/6” | 1016 | 422 | 574 356 808 | 485 | 102 | 136 | 1,89
31/2x11/2” | 1016 483 | 574 3,68 808 | 508 102 136 @ 189
31/2x2” 1016 | 603 | 574 391 | 808 55 102 | 136 | 189
31/2x21/2” 1016 73 | 574 516 808 701 102 136 189
31/2x3" | 1016 889 574 | 549 | 808 | 762 102 13 189
4x1” 1143 | 334 | 602 338 85 | 45 | 102 @ 1,63 @ 227
Ax11/6" 1143 | 422 | 6,02 356 856 485 102 | 1,63 | 2,27
4x11/27 1143 | 483 | 6,02 | 3,68 856 508 102 @ 1,63 @ 227
4x2" 1143 | 60,3 | 602 | 391 | 856 | 554 102 | 163 227
4x21/2" 1143 | 73 1 602 | 516 856 701 102 | 163 227
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RIDUZIONI CONCENTRICHE ED ECCENTRICHE

stylflange

0o
NoX
0o°

ANSI B 16.9

4x3" 1143 | 889 | 6,02 | 549 856 | 762 102 163 | 227
4x31/2" | 1143 1016 6,02 574 | 856 808 | 102 @ 1,63 @ 227
5x2" 141,31 603 | 655 | 391 | 952 | 554 | 127 | 2,77 @ 392
5x21/2 1413 73 | 655 | 516 | 952 | 7,001 | 127 | 277 | 392
5x3” 141,31 88,9 | 655 | 549 | 952 | 762 | 127 | 2,77 @ 392
5x31/2” 1413 1016 655 | 574 952 808 | 127 @ 277 @ 392
5x4” 1413 1 1143 | 655 | 6,02 | 952 | 856 | 127 | 2,77 @ 3,92
6x2" 1683 | 603 | 711 | 3,91 10,97 55 | 140 @ 3,95 | 594
6x21/2" 1683 73 711 | 516 | 10,97 7,01 | 140 | 3,95 | 594
6x3” 1683 889 | 7,11 | 549 1097 762 @ 140 | 395 594
6x31/2” 1683 1016 711 | 574 | 1097 808 | 140 | 3,95 @ 594
bx4” 1683 1143 711 | 6,02 | 1097 856 | 140 | 3,95 @ 594
6x5" 1683 1413 711 | 6,55 [ 10,97 | 952 | 140 | 395 @ 594
8x3” 2191 1 889 | 818 549 127 | 762 152 @ 649 @ 9,85
8x31/2” | 2191 11016 818 574 | 12,7 | 808 | 152 | 649 @ 9,85
8x4” 2191 1143 | 818 | 6,02 | 127 H 856 152 @ 649 @ 9,85
8x5” 2191 1 1413 | 818 | 655 | 127 | 952 152 | 6,49 | 9,85
8x6” 2191 11683 818 711 | 127 1097 | 152 @ 6,49 @ 9,85
10x3” 273 | 88,9 | 927 | 549 127 762 178 | 10,7 | 145
10x4” 2713 1143 0 927 | 602 127 85 178 | 10,7 @ 145
10x5” 273 11413 1 927 | 655 | 127 | 952 178 | 10,7 | 145
10x6” 273 11683 | 927 | 711 12,7 1097 178 | 10,7 | 145
10x8” 2713 2191 0 927 | 818 127 127 178 | 10,7 | 145
12x4” 3238 | 1143 | 952 | 6,02 | 127 85 | 203 @ 15 | 198
12x 5" 3238 | 1413 | 952 | 655 | 12,7 | 952 | 203 | 15 | 198
12x 6" 3238 | 1683 | 952 | 7,11 | 127 11097 | 203 | 15 | 198
12x8" 3238 | 219,11 952 | 818 | 127 127 | 203 | 15 | 198
12x10" 3238 273 | 952 | 927 127 127 | 203 | 15 | 198
14x 6" 355,6 1 1683 | 9,52 711 | 12,7 110,97 330 | 269 | 355
14x8" 355,6 | 2191 9,52 | 812 | 12,7 | 12,7 | 330 | 26,9 | 355
14x10" 3556 | 273 | 952 | 927 127 | 127 | 330 | 269 | 355
14x12” 13556 | 3238 | 9,52 | 952 127 127 | 330 | 269 | 355
16x6” 406,41 1683 1 952 711 | 12,7 110,97 | 356 | 331 | 440
16x8” 4064 1 2191 1 952 | 818 | 12,7 | 12,7 | 356 | 331 | 440
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PEZZI A “T” UGUALI

(]
o)
c
a
=
7

0o
NoX
0o0°
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D)
SR
| N
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ANSI B 16.9
1/27 | 213 - 2,77 | 3,73 25 0,12 0,14
36" 26,7 - 287 3,91 30 0,19 0,26
1" 34,4 - 3,38 | 455 @ 38 0,29 0,35
11/6” 422 - 3,5 | 485 48 0,53 0,65
11/2” 483 26 368 508 57 0,77 0,96
2" 60,3 29 | 391 554 b4 1,49 1,87
21/2" 73 - 5,16 | 7,01 76 2,68 3,08
3" 889 32 | 549 762 86 3,81 4,50
31/2” 1016 36 | 574 @ 8,08 95 5,17 6,17
4 143 36 | 602 85 105 5,99 8,44
5" 1413 4 650 | 952 | 124 9,93 12,9
6" 1683 45 711 10,97 @ 143 16,5 19,3
8 2191 59 | 818 127 178 27,7 34,5
10" 273 63 927 127 @ 216 41,3 58,5
12" 3238 7,1 952 127 | 254 66,7 84,8
14"  355,6 8 952 | 127 | 279 103 127
16" 4064 88 952 127 | 305 110 167
18" 4572 10 952 12,7 @ 343 151 193
20" 508 11 952 | 127 @ 381 229 264
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FONDELLI ANSI

stylflange

0o
NoX
0o°

ANSI B 16.9
172" 21,3 2,77 3,73 26 0,04 0,05
34" 267 2,87 3,91 32 0,06 0,08
1" | 334 3,38 4,55 38 0,10 0,13
11/47 | 42,2 3,56 4,85 38 0,14 0,18
11/2" | 483 3,68 5,08 38 0,17 0,22
2" | 603 3,91 5,94 38 0,23 0,31
21/27 73 516 7,01 38 0,37 0,47
3" | 889 5,49 7,62 51 0,64 0,85
31/2" 1016 5,74 8,08 b4 0,97 1,31
4" 1143 6,02 8,96 b 1,15 1,57
5" | 1413 6,95 9,92 76 1,90 2,65
6" | 1683 711 10,97 89 2,92 4,29
8" | 2191 8,18 12,7 102 5,08 7,98
10" | 273 9,27 12,7 127 9,07 12,0
12" | 3238 9,52 12,7 152 13,4 17,2
14" | 3556 9,52 12,7 165 16,1 20,5
16" | 406,4 9,52 12,7 178 20,3 26,2
18" | 4572 9,52 12,7 203 25,9 33,6
20" 508 9,52 12,7 229 32,2 42,6
22" | 558,8 9,52 12,7 254 37,6 49,9
24" 6096 9,92 12,7 267 46,3 59,4
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RACCORDI FILETTATI IN ACCIAIO FORGIATO

stylflange

0o
NoX
0o°

/////////////

I

JN”H
H'W;

N

gomiti a 90° pezzi a tee croci

ANSI B 16.11 - BS 3799

A 20,6 20,6 24,6 28,5 33,3 38,1 445 508 60,5 76,2 85,9 106,4
2000 Lb H 22,4 22,4 25,4 333 38,1 46,0 55,6 62,0 75,4 92,0 109,5 146,0
G 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,7 3,9 4,0 4,3 56 6,0 6,6
A 20,6 24,6 285 333 38,1 44,5 50,8 60,5 63,5 82,6 95,3 114,3
3000 Lb H 22,4 25,4 33,3 38,1 46,0 55,6 62,0 75,4 84,1 101,6 120,6 152,4
G 3,2 34 49 4,1 43 50 53 5,6 71 7,6 8,8 11,2
A 24,6 28,5 33,3 38,1 445 50,8 60,5 76,2 82,6 95,3 106,4 1143
6000 Lb H 25,4 33,3 38,1 46,0 55,6 62,0 75,4 74,1 101,6 120,6 146,0 152,4
G 6,4 6,6 7.0 8,2 8,5 9.9 10,6 1.1 12,1 15,3 16,6 18,7
Filetto B 6,4 8,1 9.1 10,9 12,7 14,7 17,0 17,8 19,0 23,6 259 21,7
L, 6,7 10,2 10,4 13,6 13,9 173 17,9 18,4 19,2 28,9 30,5 33,0

Distanza dalla faccia al centro

Diametro esterno della fascia

Spessore minimo di parete

Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
Lunghezza minima del filetto interno utile

rwoI>
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RACCORDI FILETTATI IN ACCIAIO FORGIATO

stylflange

0o
NoX
0o°

.
Z —w

gomiti a 45°

gomiti M/F

ANSI B 16.11 - BS 3799

A 17,5 17,5 19,0 22,4 25,4 28,5 33,3 35,0 42,9 52,3 63,5 79,2
2000 b H 22,4 22,4 25,4 33,3 38,1 46,0 55,6 62,0 75,4 92,0 109,5 146,0
G 3,2 3,2 3,2 3,2 3,2 3,7 3,9 4,0 43 56 6,0 6,6
c 17,5 19.0 22,4 25,4 28,5 333 35,0 42,9 43,7 52,3 63,5 79,2
H 22,4 25,4 33,3 38,1 46,0 55,6 62,0 75,4 84,1 101,6 120,6 152,4
3000 b G 3,2 3,3 g 4,0 43 50 53 5,6 71 7,6 838 11,2
M - 24,6 28,5 333 38,1 44,5 50,8 60,5 63,5 - - -
N = 26,7 32,0 353 40,9 50,0 61,0 59,8 82,5 = = =
T - 75 10,5 13,5 18,5 23,5 32,0 375 48,5 - - -
c 19.0 22,4 25,4 28,5 33,3 35,0 42,9 473 52,3 63,5 79,2 79,2
H 25,4 33,3 38,1 46,0 55,6 62,0 75,4 84,1 101,6 120,6 146,0 152,4
4000 b G 6,4 6,6 7,0 8,2 8,5 9.9 10,6 11,1 12,1 15,3 16,6 18,7
M - 28,5 33,3 38,1 44,5 50,8 60,5 63,5 - - - -
N 32,0 353 40,9 50,0 61,0 69,8 82,5 - = = =
T - 55 75 10,5 12,5 16,5 24,0 29,5 - - - -
A 9,6 11,2 12,7 14,2 15,7 19,0 20,6 20,6 22,3 26,9 28,4 31,7
Filetto B 6,4 8,1 9.1 10,9 12,7 14,7 17,0 17,8 19,0 23,6 25,9 21,7
L, 6,7 10,2 10,4 13,6 13,9 17,3 17,9 18,4 19,2 28,9 30,5 33,0
C Distanza dalla faccia al centro
H  Diametro esterno della fascia
G  Spessore minimo di parete
M Distanza dalla faccia al centro
N Lunghezza dell'estremita maschio
T  Foro di passaggio estr. maschio
A Lunghezza minima del filetto esterno utile
B Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L, Lunghezza minima del filetto interno utile
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manicotti

|

RACCORDI FILETTATI

/////////

0
N

|

tappi femmina

ANSI B 16.11 - BS 3799

mezzi manicotti

manicotti ridotti

ML”///////I//H il

—_—W—

IIIIIIIIMI///// il |

D 15,7 19,0 22,3 28,5 35,0 44,5 57,1 63,5 76,2 91,9 107,9 1397
30001 W 31,7 35,0 38,1 47,7 508 60,4 66,5 79,2 85,8 91,9 107,9 120,6
P 19,0 25,4 25,4 31,7 35,8 41,1 445 44,5 477 60,4 65,0 68,3
G 4,8 4,8 4,8 6,3 6,3 9.6 9,6 11,2 12,7 15,7 19,0 22,3
D 22,3 25,4 31,7 38,1 44,5 57,1 63,5 76,2 91,9 1079 127,0 158,7
4000 b w 31,7 35,0 38,1 41,7 50,8 60,4 66,5 79,2 85,8 91,9 107,9 120,6
P - 26,9 26,9 33,3 38,1 42,9 46,0 477 50,8 63,5 68,3 74,7
G = 6,3 6,3 79 79 11,2 11,2 12,7 15,7 19,0 22,3 28,4
Filetto B 6,4 8,1 9,1 10,9 12,7 14,7 17,0 178 19,0 23,6 25,9 21,7
5 6,7 10,2 10,4 13,6 13,9 17,3 17,9 18,4 19,2 28,9 30,5 33,0
D Diametro esterno
W Lunghezza manicotto
P Lunghezza tappo femmina
G  Spessore minimo di fondo
B Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L, Lunghezza minima del file tto interno utile




RACCORDI FILETTATI

stylflange

0o
NoX
0o°

" T
|

-

A

P

riduzioni esagonali M/F tappi testa esagonale tappi testa quadra tappi testa tonda

Il
Ll

ANSI B 16.11 - BS 3799

A 9,6 11,2 12,7 14,2 15,7 19,0 20,6 20,6 22,3 26,9 28,4 31,7

c 71 9,6 11,2 14,2 15,7 20,6 239 284 333 38,1 42,9 63,5

D 35,0 41,1 41,1 44,5 445 50,8 50,8 50,8 63,5 69,8 69,8 76,2

3/6000 b E 10,4 13,5 17,5 21,3 26,9 333 42,9 48,5 60,5 73,1 88,9 1143
F 11,0 16,0 17,5 22,0 27,0 35,0 445 51,0 635, 76,0 89,0 17,5

G = 3,0 4,1 4,8 5,6 6,3 71 78 8,6 9,6 10,4 12,7

H 6,3 6,3 79 79 9,6 9,6 14,2 15,7 17,5 19.0 20,6 31,7

I 6,3 6,3 79 9,6 11,2 12,7 14,2 15,7 17,5 19.0 20,6 25,4

Filetto B 6,4 8,1 9.1 10,9 12,7 14,7 17,0 17,8 19,0 23,6 25,9 21,7
L, 6,7 10,2 10,4 13,6 13,9 173 17,9 18,4 19,2 289 30,5 33,0

Dado ottagonale (chiave)

Estremita ottagonali (chiave) minimo
Lunghezza totale f/f

Lunghezza totale m/f

Diametro foro passaggio estremita maschio
Lunghezza minima filetto esterno utile
Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
Lunghezza minima del filetto interno utile

ro>—"TTmoo
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RACCORDI FILETTATI

(]
o)
c

a

=
7

0o
NoX
0o°

e r .

o

o
1
l
f
PEN

e I, =il

Ly LZALG ’l— A=

bocchettoni bocchettoni M/F

MSS SP 83 - BS 3799

c 35,0 35,0 40,0 46,0 55,5 64,5 78,0 87,0 104,0 124,0 150,0 187,0
D 14,7 19,1 22,9 21,7 335 41,4 50,5 57,1 70,1 85,3 102,4 136,5
3000 b E 41,4 41,4 46,0 49,0 56,9 62,0 7,1 76,5 86,1 118,0 109,0 153,0
F 63,5 63,5 68,0 75,0 81,0 93,0 102,0 111,0 118,0 = = =
T, 50 8,0 11,0 14,0 19,0 24,0 32,0 38,0 49,0 - - -
c - 46,0 46,0 64,5 64,5 87,0 87,0 104,0 124,0 - - -
D - 21,7 21,7 38,5 41,4 57,2 57,2 70,1 85,3 - - -
6000 Lb E - 49,0 49,0 62,0 62,0 76,5 76,5 86,1 118,0 = = =
F - 75,0 75,0 93,0 93,0 11,0 11,0 118,0 - - - -
T, = 6,0 8,0 11,0 13,0 17,0 24,5 30,0 - - - -
A 9,6 11,2 12,7 14,2 15,7 19.0 20,6 20,6 22,3 26,9 28,4 31,7
Filetto B 6,4 8,1 9,1 10,9 12,7 14,7 17,0 178 19,0 23,6 25,9 21,7
L, 6,7 10,2 10,4 13,6 13,9 173 17,9 18,4 19,2 28,9 30,5 33,0

Dado ottagonale (chiave)

Estremita ottagonali (chiave) minimo
Lunghezza totale f/f

Lunghezza totale m/f

Diametro foro passaggio estremita maschio
Lunghezza minima filetto esterno utile
Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
Lunghezza minima del filetto interno utile

ro>—4Tmoo
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RACCORDI FILETTATI

stylflange

0o
NoX
0o°

-

—A |
A |
R i 7
nippli esagonali nippli esagonali ridotti riduzioni femmina-maschio
BS 3799
W 26,0 36,0 40,0 48,0 52,0 60,0 66,0 68,0 71,0 94,0 102,0 110,0
E 10,0 15,0 16,0 20,0 21,0 25,0 26,0 26,0 27,0 37,0 40,0 43,0
3000 1b D 6,0 6,0 8,0 8,0 10,0 10,0 14,0 16,0 17,0 20,0 22,0 24,0
c 11,0 15,0 18,0 22,0 27,0 35,0 45,0 50,0 62,0 76,0 93,0 1190
M - 19,0 22,3 28,5 35,0 445 57,1 63,5 76,2 91,9 108,0 1390
T - 8,0 11,0 14,0 19,0 24,0 32,0 38,0 49,0 58,2 73,0 96,0
w 26,0 36,0 40,0 48,0 52,0 60,0 66,0 68,0 71,0 94,0 102,0 110,0
E 10,0 15,0 16,0 20,0 21,0 25,0 26,0 26,0 27,0 37,0 40,0 43,0
4000 lb D 6,0 6,0 8,0 8,0 10,0 10,0 14,0 16,0 17,0 20,0 22,0 24,0
c 11,0 15,0 18,0 22,0 27,0 35,0 45,0 50,0 62,0 76,0 93,0 119,0
M - 25,4 31,7 38,1 44,5 57,1 63,5 76,2 91,9 - - -
T = 6,0 8,0 11,0 13,0 17,0 24,5 30,0 39,0 = = =
A 9.6 11,2 12,7 14,2 15,7 19,0 20,6 20,6 22,3 26,9 28,4 31,7
Filetto B 6,4 8,1 9.1 10,9 12,7 14,7 17,0 17,8 19.0 23,6 25,9 27,7
L, 6,7 10,2 10,4 13,6 13,9 173 17,9 18,4 19,2 28,9 30,5 33,0
W Lunghezza minima totale
E  Lunghezza minima del'estremita filettata
D Altezza minima dell’esagono
C  Esagono (chiave) minimo
T  Diametro foro
A Lunghezza minima filetto esterno utile
M Esagono [chiave) o diametro esterno
B Lunghezza minima del filetto a profilo pieno
L, Lunghezza minima del filetto interno utile
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RACCORDI FILETTATI A TASCA DA SALDARE

stylflange

0o
NoX
0o°

-

W72 R

nippli tubo mezzi nippli nippli tubo
ANSI B 36.10
c 1,7 2,2 23 28 2,9 3.4 3.6 3,7 3,9 52 55 6,0
STD SCH. 40 L 50 100 150
Ly 20,2 23,5 26,7 29,8 33,0 39,9 43,3 43,3 46,8 57,1 60,3 68,5
G 2,4 3.0 3,2 3,7 39 46 48 5,1 9,5 7,0 7,6 8,6
XS SCH. 80 L 50 100 150
Ly 20,2 23,5 26,7 29,8 33,0 39,9 43,3 433 46,8 57,1 60,3 68,5
c - - - 48 5,6 6,4 6,4 7,1 8,7 9,5 1,1 13,5
SCH. 160 L 50 100 150
Ly - - - 29,8 33,0 39,9 43,3 46,8 57,1 60,3 68,5
c = = 15 78 9,1 9.7 10,2 1,1 14,0 15,2 17,9
XXS L 50 100 150
Ly, - - - 29,8 33,0 39,9 43,3 433 46,8 57,1 60,3 68,5
Filetto 9,6 11,2 12,7 14,2 15,7 19,0 20,6 20,6 22,3 26,9 28,4 31,7
C  Spessore nominale di parete
L Lunghezza
A Lunghezza minima del filetto esterno
L Lunghezza in esecuzione “Close”
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NIPPLI DA TUBO - RIDOTTI

stylflange

0o
NoX
0o°

I RRRR
v

rrrrrsvsrvy

L.

ANSI B 36.10

1/2x1/4 13,72 2,24 3,02 - -
1/2x3/8 21,34 17,15 271 2,31 3,73 3,20 i - i - 69.85
3/bx1/4 13,72 2,24 3,02 - -
3/4x3/8 26,67 17,15 2,87 2,31 3,91 3,20 5,54 - 7,82 - 76,20
3/4x1/2 21,34 2,77 3,73 475 745
1x3/8 17,15 2,31 3,20 - -
1x1/2 33,40 21,34 3,38 2,77 4,55 3,73 6,35 475 9,09 7,45 88,90
1x3/4 26,67 2,87 3,91 5,54 7,82
11/4x1/2 21,34 2,77 3,73 475 745
11/ x3/4 £2,16 26,67 3,56 2,87 4,85 3,91 6,35 5,54 9,70 7,82 101,60
11/4x1 33,40 3,38 4,55 6,35 9,09
11/2x1/2 21,34 2,77 3,73 475 7,45
11/2x3/4 26,67 2,87 3,91 5,54 7,82
11/2x1 48,26 3340 3,68 138 5,08 455 7,14 o35 10,20 209 115,00
11/2x11/4 62,16 3,56 4,85 6,35 9,70
2x1/2 21,34 2,77 3,73 475 7,45
2x3/4 26,67 2,87 3,91 5,54 7,82
2x1 60,30 33,40 3,91 3,38 5,54 4,55 8,71 6,35 11,10 9,09 165,10
2x11/4 62,16 3,56 4,85 6,35 9,70
2x11/2 48,26 3,68 5,08 7,14 10,20
21/2x1/2 21,34 2,77 3,73 475 745
21/2x3/4 26,67 2,87 3,91 5,54 7,82
21/2x1 33,40 3,38 4,55 6,35 9,09
21/2x11/4 7302 62,16 5,16 3,56 701 4,85 7.52 6,35 14,00 9,70 177.80
21/2x11/2 48,26 3,68 5,08 714 10,20
21/2x2 60,30 3,91 5,54 8,71 11,10
3x1 33,40 3,38 4,55 6,35 9,09
3x11/4 62,16 3,56 4,85 6,35 9,70
3x11/2 88,90 48,26 5,49 3,68 7,62 5,08 11,10 74 15,20 10,20 203,20
3x2 60,30 3,91 5,54 8,71 11,10
3x21/2 73,02 5,16 7,01 9,52 14,00
4x1 33,40 3,38 4,55 6,35 9,09
Lx11/4 62,16 3,56 4,85 6,35 9,70
4x11/2 48,26 3,68 5,08 7,14 10,20
ix2 114,30 4030 6,02 391 8,56 554 13,50 871 17,10 110 228,60
4x21/2 73,02 5,16 7,01 9,52 14,00
4x3 88,90 5,49 7,62 11,10 15,20
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RACCORDI A TASCA DA SALDARE

stylflange

0o
NoX
0o°

gomiti 90° tee

ANSI B 36.11 - BS 3799

A —max 11,9 11,9 15,0 17,2 20,5 24,4 28,9 33,8 40,1 43,7 59,7 69,1

min 10,4 10,4 12,0 14,2 17,5 20,3 24,9 29,7 36,1 38,6 54,6 64,0

¢ v 3,2 3,8 4,0 4,7 49 57 6,1 6,4 6,9 8,8 9,5 10,7

3000 b min 3,2 33 8l5 4,1 4,3 50 53 55 6,0 17 8,3 9.3
G min 2,4 3,0 3,2 3,7 39 45 49 5,1 55 7,0 7,6 8,6

7 - max 7,6 10,0 181 16,6 21,7 27,4 35,8 41,6 B8le 64,2 79,5 1038

min 6,1 8,5 1.8 15,0 20,2 259 34,3 40,1 51,7 61,2 76,4 100,7

A max 11,9 15,0 17,2 20,5 24,4 289 33,8 40,1 43,6 59,6 67,0 82,2

min 10,4 12,0 14,2 17,5 20,3 24,9 29,7 36,1 38,6 54,6 61,0 76,2

¢ e 4,0 4,6 15,0 6,0 7.0 79 79 8,9 10,9 11,9 13,9 16,9

6000 Lb min 3,4 4,0 Lb 52 6,0 6,9 6,9 78 9,5 10,4 12,2 14,8
G min 3,1 3,7 4,0 4,8 56 6,3 6,3 71 8,7 9,6 11,2 13,6

7 —max 4,8 7,1 9.9 12,5 16,3 21,5 30,2 34,7 43,6 54,8 66,3 88,0

min 3,2 56 8,4 11,0 14,8 19,9 28,7 33,2 42,1 53,3 64,8 86,5

g ave 10,9 14,3 178 22,0 27,3 34,1 42,8 489 614 74,2 90,2 1158

Tasca min 10,7 14,1 17,5 21,7 27,0 33,8 42,5 48,6 61,1 73,8 89,8 1154
J min 9,7 9,7 9,7 9.7 12,7 12,7 12,7 12,7 15,7 15,7 15,7 19,0

Dal fondo tasca al centro
Spessore di parete della tasca
Spessore di parete del corpo
Dal fondo tasca al centro
Diametro foro di passaggio
Diametro della tasca
Profondita della tasca
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RACCORDI A TASCA DA SALDARE

stylflange

0o
NoX
0o°

Aal
Ay \___ -
A

croci gomlti 45°

|

ANSI B 36.11 - BS 3799

A - max 11,9 11,9 15,0 17,2 20,5 24,4 28,9 33,8 40,1 43,7 59,7 69,1

min 10,4 10,4 12,0 14,2 17,5 20,3 24,9 29,7 36,1 38,6 54,6 64,0

¢ e 3,2 3,8 4,0 4,7 49 57 6,1 6,4 6,9 8,8 9.5 10,7

min 3,2 33 Sk 4,1 4,3 50 53 55 6,0 77 8,3 9.3

3000lb |G min 2,4 3,0 3.2 3,7 39 45 49 51 55 70 7,6 8,6
o ave 8,6 8,6 9.4 12,7 14,2 16,3 19,6 22,6 27,4 31,0 34,3 43,7

min 71 71 6,3 9.6 11,2 12,2 15,5 18,5 23,4 25,9 29,2 38,6

7 max 7,6 10,0 133 16,6 21,7 27,4 35,8 41,6 53,3 64,2 79,5 103,8

min 6,1 8,5 118 15,0 20,2 25,9 34,3 40,1 51,7 61,2 76,4 100,7

5 - Mmax 11,9 15,0 17,2 20,5 24,4 28,9 33,8 40,1 43,6 59,6 67,0 82,2

min 10,4 12,0 14,2 17,5 20,3 24,9 29,7 36,1 38,6 54,6 61,0 76,2

o v 4,0 4,6 15,0 6,0 7.0 79 79 8,9 10,9 11,9 13,9 16,9

min 34 4,0 bh 52 6,0 6,9 6,9 78 9.5 10,4 12,2 14,8

6000lb |G min 3,1 3,7 4,0 4,8 56 6,3 6,3 71 8,7 9,6 11,2 13,6
g ave 8,6 8,6 12,7 14,2 15,7 19,6 22,6 27,4 30,5 23,0 36,0 40,5

min 71 71 9.6 11,2 12,7 155 18,5 234 26,4 29,0 32,0 36,5

7 max 4,8 71 9.9 12,5 16,3 21,5 30,2 34,7 43,6 54,8 66,3 88,0

min 3,2 56 8,4 11,0 14,8 19,9 28,7 33,2 42,1 53,3 64,8 86,5

g max 10,9 14,3 17,8 22,0 27,3 34,1 42,8 48,9 61,4 74,2 90,2 115,8

Tasca min 10,7 14,1 17,5 21,7 27,0 33,8 42,5 48,6 61,1 738 89,8 1154
J min 9,7 9,7 9,7 9,7 12,7 12,7 12,7 12,7 15,7 15,7 15,7 19,0

Dal fondo tasca al centro
Spessore di parete della tasca
Spessore di parete del corpo
Dal fondo tasca al centro
Diametro foro di passaggio
Diametro della tasca
Profondita della tasca
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RACCORDI A TASCA DA SALDARE
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manicotti manicotti ridotti mezzi manicotti tappi femmina

ANSI B 36.11 - BS 3799

¢ max 3,2 3,8 4,0 47 49 57 6,1 6,4 6,9 8,8 9,5 10,7

min 3,2 33 8l5 4,1 43 50 53 55 6,0 17 8,3 9,3

g ave 79 79 9.4 12,7 12,7 16,8 16,8 16,8 23,1 24,1 24,1 24,1

min 4,8 4,8 3} 6,6 6,6 8,6 8,6 8,6 15,0 14,0 14,0 14,0

3000 Lb poave 16,5 16,5 19,0 23,9 25,4 30,5 32,3 338 43,2 45,5 47,0 50,3

min 15,0 15,0 16,0 20,8 22,4 26,4 28,2 29,7 39,1 40,4 41,9 45,2
G min 4,0 7,0 7.0 8,0 10,0 11,0 13,0 14,0 18,0 21,0 24,0 30,0
max 7,6 10,0 133 16,6 21,7 27,4 35,8 41,6 533 64,2 79,5 103,8

min 6,1 8,5 118 15,0 20,2 25,9 34,3 40,1 51,7 61,2 76,4 100,7

¢ max 4,0 4,6 50 6,0 7,0 79 79 8,9 10,9 11,9 13,9 16,9

min 3,4 4,0 b 52 6,0 6,9 6,9 78 9,5 10,4 12,2 14,8

goave 79 79 9.4 12,7 12,7 16,8 16,8 16,8 23,1 24,1 24,1 24,1

min 4,8 4,8 33 6,6 6,6 8,6 8,6 8,6 15,0 14,0 14,0 14,0

6000 Lb poave 16,5 16,5 19.0 239 25,4 30,5 32,3 33,8 43,2 45,5 47,0 50,3
min 15,0 15,0 16,0 20,8 22,4 26,4 28,2 29,7 39,1 40,4 419 45,2

G min 6,0 8,0 10,0 11,0 13,0 14,0 18,0 19,0 24,0 29,0 34,0 44,0

7 - max 4,8 71 9.9 12,5 16,3 21,5 30,2 34,7 43,6 54,8 66,3 88,0

min 3,2 5,6 8,4 11,0 14,8 19,9 28,7 33,2 42,1 53,3 64,8 86,5

g Mmax 10,9 14,3 178 22,0 27,3 34,1 42,8 48,9 61,4 74,2 90,2 1158
Tasca min 10,7 14,1 17,5 21,7 27,0 33,8 42,5 48,6 61,1 738 89,8 1154
J min 9,7 9,7 9,7 9,7 12,7 12,7 12,7 12,7 15,7 15,7 15,7 19,0

Dal fondo tasca al centro
Spessore di parete della tasca
Spessore di parete del corpo
Dal fondo tasca al centro
Diametro foro di passaggio
Diametro della tasca
Profondita della tasca
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RACCORDI A TASCA DA SALDARE
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bocchettoni F/F bocchettoni M/F

MISS SP 83 - BS 3799

A nom | 350 35,0 40,0 46,0 55,5 64,5 78,0 87,0 104,0 124,0 150,0 187,0
¢ v 3,2 3,8 4,0 47 49 57 6,1 6,4 6,9 8,8 9.5 10,7
min 3,2 33 3,5 4,1 4,3 50 53 55 6,0 11 8,3 9.3
3000 b | max 22,4 22,4 26,9 26,9 31,8 34,3 40,6 42,2 455 61,7 63,8 97,0
min 19,0 19,0 20,6 20,6 25,4 26,2 32,5 34,0 37,3 52,1 53,6 85,0
7 max 6,8 9.8 13,9 17,5 21,8 28,1 35,8 41,6 52,5 64,7 71,7 1028
min 6,4 9.4 13,5 171 21,4 27,7 35,4 41,2 52,1 64,3 71,3 100,7
H nom | 540 54,0 57,0 62,5 67,0 77,0 84,5 93,0 96,0 - = =
A nom - 46,0 46,0 64,5 64,5 87,0 87,0 104,0 124,0 - - -
\C - 4,6 50 6,0 7.0 79 79 8,9 10,9 - - -
min - 4,0 bb 52 6,0 6,9 6,9 78 9,5 - - -
5000l | L - MaX - 31,0 31,0 38,0 35, 46,0 43,5 52,5 81,0 = = =
min - 28,5 28,5 36,0 33,0 43,0 40,0 48,0 75,0 - - -
7 max - 71 9.9 12,5 16,3 21,5 30,2 34,7 43,6 -
min - 56 8,4 11,0 14,8 19,9 28,7 33,2 42,1 -
H nom = 65,0 64,0 70,0 69,0 95,0 93,5 100,0 - = - =
LLLEL 10,9 14,3 178 22,0 27,3 34,1 42,8 48,9 61,4 74,2 90,2 1158
Tasca min 10,7 14,1 17,5 21,7 27,0 338 42,5 48,6 61,1 73,8 89,8 1154
J min 9,7 9,7 9,7 9,7 12,7 12,7 12,7 12,7 15,7 15,7 15,7 19,0

Dado ottagonale (chiave)
Spessore di parete della tasca
Lunghezza bocchettone F/F
Foro di passaggio tasca
Lunghezza bocchettone M/F
Diametro della tasca
Profondita della tasca
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RACCORDI A TASCA DA SALDARE
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inseritori filettato l 1.6 — -'1*6 inseritori a tasca
—= :

—.—-T-—-—

TYPE TYPE TYPE TYPE TYPE TYPE TYPE
1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3
1/4 15,7 15,7 23,9
3/8 1239 15,7 23,9 24,6
1/2 26,9 23,9 24,6 26,2 29,5 32,5
K 34 28,4 22,1 22,1 25,4 29,5
1 31,7 333 25,4 29,5
3000 Lb 11/4 333 25,4 29,5
11/2 333 27,5
2 414
M 21,6 26,9 33,6 42,4 48,5 60,9 73,6
max 4,7 49 57 6,1 6,4 6,9
min 4,1 43 5,0 53 55 6,0
7 max 16,6 21,7 27,4 358 41,6 53,3
min 15,0 20,2 25,9 34,3 40,1 57,7
1/4 1302 25,4 28,4
3/8 1302 25,4 28,4 32,5
1/2 333 40,1 32,0 39,0 38,9 46,5
K 34 42,2 29,0 35,1 36,1 43,9
1 43,2 49,0 36,1 43,9
11/4 51,0 36,1 42,2
6000 Lb 1172 46,0 47,5
2 54,1
M 21,6 26,9 33,6 42,4 48,5 60,9 73,6
¢ max 4,7 4,9 57 6,1 6,4 6,9
min 4,1 43 5,0 53 5,5 6,0
7 max 16,6 21,7 27,4 35,8 41,6 53,3
min 15,0 20,2 25,9 34,3 40,1 57,7
g M 22,0 273 34,1 42,8 48,9 61,4
Tasca min 21,7 27,0 338 42,5 48,6 61,1
J  min 9,7 12,7 12,7 12,7 12,7 15,7
K Da fondo tasca all'estremita piana
M Diametro esterno
C  Spessore di parete della tasca 1/4 3/8 1/4 3/8
T Foro di passaggio B ave 3.8 4,0 46 50
3 Profondita dela acea min | 33 | 35 | 40 | 44
7 - max 10,0 13,3 71 9,9
min 8,5 11,8 56 8,4
g max 14,3 17,8 14,3 178
min 14,1 17,5 14,1 17,5
J min 9.7 9.7 9.7 9.7
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DERIVAZIONI FILETTATE E A TASCA DA SALDARE

stylflange

0o
NoX
0o°

inseritori filettato o | 1.6 —= -41-6 inseritori a tasca
—.J—- T —ty—
DIMENSIONI STANDARD
o e 3,8 4,0 4,7 4,9 5,7 6,1 6,4 6,9
min 38 35 41 4,3 5,0 53 55 6,0
; max 10,0 13,3 16,6 21,7 27,4 358 41,6 53,3
3000 lb min 85 11,8 15,0 20,2 25,9 34,3 40,1 51,7
K 15,7 17,5 22,3 23,9 28,5 30,2 31,8 41,1
w 25,4 28,0 35,0 38,1 43,0 45,0 46,0 55,0
M 22,0 26,2 32,0 38,1 45,0 57,0 65,0 76,0
o v 46 50 6,0 7,0 7.9 79 8,9 10,9
min 4,0 b4 52 6,0 6,9 6,9 78 9.5
T max 71 9,9 12,5 16,3 215 30,2 34,7 43,6
6000 Lb min 5,6 8,4 11,0 14,8 19,9 28,7 33,2 42,1
K 15,7 17,5 22,3 23,9 28,5 30,2 31,8 41,1
w 25,4 28,0 35,0 38,1 43,0 45,0 46,0 55,0
M 26,2 32,0 38,1 45,0 57,0 65,0 76,0 92,0
B 8,1 9,1 10,9 12,7 14,7 17,0 17,8 19,0
L, 10,2 10,4 13,6 13,9 17,3 17,9 18,4 19,2
Filetto D max 14,3 17,8 22,0 27,3 34,1 42,8 48,9 61,4
min 14,1 17,5 21,7 27,0 33,8 42,5 48,6 61,1
J  min 9,7 9,7 9,7 12,7 12,7 12,7 12,7 15,7
C  Spessore di parete della tasca
T Foro di passaggio
K Da fondo tasca a estremita smussata
W Lunghezza totale
M Diametro esterno
B Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
L, Lunghezza minima del filetto interno utile
D  Diametro della tasca
J  Profondita della tasca
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DERIVAZIONI FILETTATE E A TASCA DA SALDARE
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derivazioni a tasca derivazioni filettate
DIMENSIONI STANDARD

A 17,5 17,5 20,6 25,4 27,0 33,3 33,3 34,9 38,1 46,0 50,8 57,1
B 254 25,4 31,8 34,9 44,5 54,0 65,1 73,0 88,9 103,2 122,2 152,4
C 15,9 15,9 19,0 23,8 30,2 36,5 44,5 50,8 65,1 76,2 93,7 120,6

3000 b D 6,8 9.2 12,5 15,8 20,9 26,6 35,0 40,9 52,5 62,7 71,9 102,3
E 10,7 14,1 17,5 21,7 27,0 33,8 42,6 48,6 61,1 73,8 898 115,4
F 22,2 22,2 254 31,7 36,5 46,0 55,6 61,9 74,6 87,3 104,8 130,2
G 95 9,5 9,5 11,1 12,7 13,5 15,1 15,1 17,5 23,8 28,6 29,4
| 8,0 8,0 1,1 14,3 14,3 19,8 18,2 19,8 20,6 22,2 22,2 27,7
A 31,7 36,5 39,7 413 42,8 58,7
B 44,5 50,8 61,9 69,9 82,6 103,2
C 19,0 25,4 33,3 38,1 49,2 58,7
D 14,3 19,0 25,4 33,3 38,1 429

600016 E 21,7 27,0 33,8 42,6 48,6 61,1
F 36,7 45,2 57,1 65,1 76,2 92,1
G 9,5 14,3 15,9 20,6 20,6 22,2
| 22,2 22,2 23,8 20,6 22,2 36,5

Altezza effettiva

Diametro esterno

Diametro imbocco

Foro di passaggio

Diametro tasca

Diametro faccia all'estremita
Profondita della tasca
Altezza dal fondo
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DERIVAZIONI RINFORZATE A SALDARE IN TESTA

stylflange

0o
NoX
0o°

derivazioni BW STD-XS derivazioni BW 160-XXS
DIMENSIONI STANDARD
Schedul A 143 %3 | 190 | 190 | 222 | 270 | 317 333 381 M3 bk 508
SCTDee"S; B B4 | 54 | 317 | 349 | 4k5 | 540 | 651 730 889 1032 1222 1524
c 159 | 159 | 190 | 238 | 302 | 365 | 45 508 651 762 937 1206
schedl A 286 | 317 | 381 W5 508 556 619 730 84l
1 Zoi)gxas B 39 | 445 | 508 | 619 699 810 9%8 1206 1524
c 43 | 190 | 254 | 333 381 029 540 730 984

Altezza effettiva

Diametro esterno

Diametro imbocco

Spessore parete della derivazione che deve essere indicata in ordine

now>
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DERIVAZIONI PER CURVE E INCLINATE A 45° PER TUBI

stylflange

0o
NoX
0o°

a tasca a saldare filettate a saldare di testa
DIMENSIONI STANDARD
L 40,5 40,5 40,5 47,6 55,6 60,3 66,7 81,0
C 34,9 34,9 34,9 43,7 54,0 67,5 76,2 104,8
max 10,0 13,3 16,6 21,7 27,4 358 41,6 53,3
3000 tb D min 8,5 11,8 15,0 20,2 25,9 34,3 40,1 51,7
F 28,6 28,6 28,6 35,7 44,5 54,8 63,5 82,6
T 34,9 44,5 54,0 63,5 73,0 88,9
L 40,5 40,5 476 55,6 60,3 66,7 81,0
C 34,9 34,9 43,7 54,0 67,5 76,2 104,8
max 7,1 9,9 12,5 16,3 21,5 30,2 34,7 43,6
600016 D min 5,6 8,4 11,0 14,8 19,9 28,7 33,2 42,1
F 28,6 28,6 35,7 44,5 54,8 63,5 82,6
T 44,5 50,8 61,9 73,0 82,6 103,2
B 8,1 9,1 10,9 12,7 14,7 17,0 17,8 19,0
FILETTO L, 10,2 10,4 13,6 13,9 17,3 17,9 18,4 19,2
g Max 14,3 17,8 22,0 273 34,1 428 48,9 61,4
TASCA min 14,1 17,5 21,7 27,0 33,8 425 48,6 61,1
J  min 9,7 9,7 9,7 12,7 12,7 12,7 12,7 15,7

Spessore di parete della tasca

Foro di passaggio

Da fondo tasca a estremita smussata
Lunghezza totale

Diametro esterno

Lunghezza minima del filetto con profilo pieno
Lunghezza minima del filetto interno utile
Diametro della tasca
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NIPPLI RINFORZATI PER DERIVAZIONI MASCHIO

stylflange

0o
NoX
0o°

a saldare di testa filettatl a saldarea tasca
DIMENSIONI STANDARD

B 349 445 54,0 65,1 73,0 88,9

3022 b c 2.8 302 36,5 445 50,8 65.1

T 3.7 39 45 48 51 55

B 34,9 445 50,8 61,9 69.9 81,0

6000 b c 14,9 19.0 254 333 38.1 429
160/XXS T 48 5.6 63 63 71 87
The 75 78 9.1 9.7 102 1,1

FILETTO B 142 157 19.0 206 206 2.3

Diametro esterno

Diametro imbocco

Spessore di parete della derivazione
Lunghezza minima del filetto esterno utile

>— 0w
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